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Sikkerhetsinstruksjoner

- Ballepressen er konstruert i henhold til dagens teknikk. Disse maskinene kan imidlertid
utgjere farer hvis de blir brukt av opplaert personell pa feil mate eller pa en mate som
de ikke er beregnet for.

- For drift av ballepressen gjelder uansett lokale sikkerhets- og ulykkesforebyggende
forskrifter.

- Arbeidsgiveren ma fglge og overholde “Minimumsforskriftene for sikkerhet og
helsevern nar arbeidstakere bruker hjelpemidler under arbeidet”. (2009/104/EF)

- Ballepressen ma ikke brukes av personer under 16 ar.

- Alle som betjener ballepressen ma ha lest og forstatt hele bruksanvisningen, og
spesielt kapitlet “Sikkerhet”.

- Ballepressen ma kun brukes, vedlikeholdes og repareres av autorisert, utdannet og
oppleert personell. Dette personellet ma ha fatt spesialoppleering om farene som kan
oppsta.

- Far du begynner & arbeide pa ballepressen, ma du sikre drevene og
tilleggsmekanismene mot utilsiktet innkobling. Still hovedbryteren pa “0” og sikre den.
Trekk ut nettstgpslet.

- Ved drift av anlegget ma du unnga alt arbeid som gar ut over sikkerheten din.

- lkke klatre opp pa eller inn i ballepressen.

- Meld umiddelbart fra om endringer som pavirker sikkerheten din til ansvarlig sted. Ta
anlegget ut av drift til skaden er utbedret.

- Far hver igangsetting ma du forsikre deg om at anlegget er i feilfri stand.
- Sgrg alltid for at arbeidsplassen pa ballepressen er ren og sikker.
- Tilkoblingskablene ma legges slik at man ikke kan snuble i dem eller at de blir skadet.

- Det er ikke tillatt & foreta egne ombygginger og endringer pa ballepressen.
Sikkerhetsinnretninger ma ikke fjernes eller settes ut av funksjon.

- Rundt ballepressen ma det ikke plasseres plattformer eller andre forhgyninger som
endrer sikkerhetsavstandene.

- Arbeid pa hydrauliske innretninger ma kun utfares av personer med spesiell kunnskap
og erfaring innen hydraulikk.

02/2012
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1.1 Sikkerhetssymboler

1.1.1  Symbol “Arbeidssikkerhet”

denne bruksanvisningen hvor det er fare for personers liv og lemmer.
Veaer oppmerksom pa disse instruksene og vaer ytterst forsiktig i slike
situasjoner. Gi alle arbeidssikkerhetsinstrukser videre til andre brukere.
I tillegg til instruksene i denne bruksanvisningen ma de generelle
sikkerhets- og ulykkesforebyggende forskriftende falges.

2 Dette symbolet finner du ved siden av alle arbeidssikkerhetsinstrukser i

1.1.2 Symbol “OBS”

| denne bruksanvisningen star dette symbolet pa steder hvor man ma
veere spesielt oppmerksom pa at retningslinjer, forskrifter, instrukser og
korrekt arbeidsforlgp overholdes, samt at skader og gdeleggelser pa
maskin og/eller andre anleggsdeler hindres.

1.2 Klassifisering av farene

1.2.1 Fare

betegner en umiddelbar truende fare. Hvis denne ikke unngas, er
dadsfall eller alvorlige personskader (lemlestelse) resultatet.

>

1.2.2 Advarsel

betegner en mulig farlig situasjon. Hvis denne ikke unngas, kan dgdsfall
eller alvorlige personskader veere resultatet.

>

1.2.3  Forsiktig

betegner en mulig farlig situasjon. Hvis denne ikke unngas, kan lette
eller middels alvorlige personskader veere resultatet.
Brukes ogsa som advarsel mot materielle skader.

>

6 HSM' V-Press 1160, 860, 840 max 02/2012
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Kontrollere sikkerhetsinnretningene

Kontroller sikkerhetsinnretninger:

« i begynnelsen av hvert skift (for avbrutt drift)

e minst én gang i uken ved uavbrutt drift

« etter alt vedlikehold og reparasjon
Kontroller sikkerhetsinnretninger for:

« foreskrevet tilstand

« foreskrevet plassering

* stgdig feste

« foreskrevet funksjon

Bruk fglgende sjekkliste til kontrollene. Utbedre feil for du setter maskinen i drift!

Hvis det oppstar feil under drift, ma du stanse maskinen umiddelbart og sgrge for at
feilene blir utbedret.

Ingen beskyttelsesinnretninger ma endres eller fiernes. Ingen beskyttelsesinnretninger
ma kobles ut ved endringer pa maskinen.

Det er ikke tillatt & foreta endringer p& maskinen av sikkerhetsmessige grunner!

02/2012
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1.4 Sjekkliste

Kopier denne sjekklisten til regelmessige kontroller.

Kryss av de enkelte punktene nar de er i orden.

Ikke ta maskinen i bruk fgr du har kontrollert alle punkter.

[]
[]

[]

V-Press

Sikkerhetsdeksler (1) ma monteres
og skrues fast.

Koblingsskapet (2) ma veere lukket,
og varselskiltet med bilde av et lyn
plasseres péa koblingsboksen.

Kontroller funksjonen til
sikkerhetsbryteren (3)

for skyvedgren (4) hhv.
balleuttaksdgren (5). Nar en

av darene er apen, kan ikke
ballepressen settes i bevegelse i
normal drift. (Unntak: Innrettingsdrift)
Displayvisning: Apne dar/
fylleluke.

Skyvedgren (4) ma kunne beveges
lett opp og ned, og skyvedgrlasen
(6) ma automatisk ga i las i dgrens
gverste stilling.

Balleutkastermekanismen (7) ma
kunne bevege seg lett fram og
tilbake.

Klistremerket (8) “Merk!
Enmannsbetjening” (6.116.999.090)
og klistremerket (9) “Presse baller”
(6.140.999.602) ma veere plassert
pa angitt sted. (P& modell med
kantomvikling: 6.140.999.605)

Kontrollert

8 HSM'
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Den vertikale ballepressen HSM V-PRESS er kun beregnet for pressing av
tomkartonasjer og papir (tilstand: tarr/inneholder ikke Ilgsemidler) og ettlags
plastfolier samt materialene som i tillegg er angitt i avtalen.

Materialer som utvider seg mye, som luftfylt folie eller skumstoff, ma kun presses etter
avtale med firma HSM!

2 Tiltenkt bruk

|“ Ikke kjernehylser! (tykkveggede pappruller)

Ikke stabler!

Papir Kartonasje Folie

02/2012 V-Press 1160, 860, 840 max HSM 9
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3 Tekniske data
3.1 V-Press 1160 max
Totalvekt ~ 2430 kg
Tradmal Omviklingstrad med festet gye
Q 2’8 mm X 4400 mm (Art.nr. 6.136.993.002)
Bandmal (alternativ) Polyesterband WG 55 (b = 17 mm)
(Art.nr.: 6.514.993.000)
Plassbehov (B x D x H) 2095 mm x 3085 mm x 3010 mm
Mal Se Malblad (kapittel 5)
3.1.1 Pressedata
Presskraft 532 kN
Pressesylinder @ 110/80 x 910 mm (2x)
Pressetid med returslag (teor.) ~46s
Ballestarrelse (B x D x H) 1200 mm x 1100 mm x maks. 1200 mm
Ballevekt (kartonasije) -> 550 kg
3.1.2 Motor
Nominell effekt P_ 7,5 kW
Driftsspenning U 400V
Frekvens f 50 Hz
Merkestram | 155 A
Neddrivningsturtall n_, 1450 min?
Kapslingsklasse IP 55
Samlet sikring 3 x 25 A (K, C-karakteristikk)
Pluggtilkobling CEE5x32A/6H
3.1.3 Pumpe
Innmatingsstrem Q 24 |/min
3.1.4  Oljetank
Volum 40 |
Oljetyper Flerbruksolje (DIN 51524-T3)
ISO viskositetsklasse HVI 22
3.1.5 Driftsbetingelser
Driftstemperatur -10°C ++40 °C
Luftfuktighet drift Maks. 90%, ikke kondenserende
Driftshgyde Maks. 2200 moh.
3.1.6  Stgyutslippsverdier
Lydtrykknivaet, iht. normen DIN 45635 del 27, overskrider ikke en verdi pa 80 dB (A).
10 HSM' V-Press 1160, 860, 840 max 02/2012
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3.2 V-Press 860 max
Totalvekt ~ 2083 kg
Tradmal Omviklingstrad med festet gye
Q 2’8 mm X 3700 mm (Art.nr.: 6.135.993.002)
Bandmal (alternativ) Polyesterbdand WG 55 (b =17 mm)
(Art.nr.: 6.514.993.000)
Plassbehov (B x D x H) 2110 mm x 2750 mm x 3005 mm
Mal Se Malblad (kapittel 5)
3.2.1 Pressedata
Presskraft 532 kN
Pressesylinder @ 110/80 x 910 mm (2x)
Pressetid med returslag (teor.) ~46's
Ballestarrelse (B x D x H) 1200 mm x 780 mm x maks. 1200 mm
Ballevekt (kartonasje) -> 480 kg
3.2.2 Motor
Nominell effekt P_ 7,5 kW 7,5 kW
Driftsspenning U 220V 400 V
Frekvens f 50 Hz 50 Hz
Merkestrgm |_ 26 A 155A
Neddrivningsturtall n_, 1450 min* 1450 min*
Kapslingsklasse IP 55 IP 55
Samlet sikring 3 x 35A(gG/gL/C/K- 3 x 25 A (C/K-karak-
karakteristikk) teristikk)
Pluggtilkobling CEE5x32A/6H CEE5x32A/6H
3.2.3 Pumpe
Innmatingsstream Q 24 l/min
3.24  Oljetank
Volum 40|
Oljetyper Flerbruksolje (DIN 51524-T3)
ISO viskositetsklasse HVI 22
3.2.5 Driftsbetingelser
Driftstemperatur -10°C ++40 °C
Luftfuktighet drift Maks. 90%, ikke kondenserende
Driftshgyde Maks. 2200 moh.
3.2.6  Stgyutslippsverdier
Lydtrykknivaet, iht. normen DIN 45635 del 27, overskrider ikke en verdi pa 80 dB (A).
02/2012 V-Press 1160, 860, 840 max HSM® 11
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3.3 V-Press 840 max (4,0 kKW/7,5 kW)
Totalvekt ~ 1819 kg
Tradmal Omviklingstrad med festet gye
g 2’8 mm X 3700 mm (Art.nr.: 6.135.993.002)
Bandmal (alternativ) Polyesterband WG 45 (b = 14 mm)
(Art.nr.: 6.314.993.000)
Plassbehov (B x D x H) 2110 mm x 2750 mm x 3005 mm
Mal Se Malblad (kapittel 5)
3.3.1 Pressedata
Presskraft 356 kN
Pressesylinder @ 90/65 x 910 mm (2x)
Pressetid med returslag ~44 s
Ballestarrelse (B x D x H) 1200 mm x 780 mm x maks. 1200 mm
Ballevekt (kartonasje) -> 360 kg
3.3.2 Motor
Nominell effekt P, 4,0 kW 7,5 kW
Driftsspenning U 400 V 400 V
Frekvens f 50 Hz 50 Hz
Merkestram | 85A 15,5A
Neddrivningsturtall n_ 1450 min* 1450 mint
Kapslingsklasse IP 55 IP 55
Samlet sikring 3x16A 3XxX25A
(K, C-karakteristikk) (K, C-karakteristikk)
Pluggtilkobling CEE5x16A/6H CEE5x32A/6H
3.3.3 Pumpe
Innmatingsstram Q 14,5 I/min 24 |/min
3.3.4  Oljetank
Volum 40 |
Oljetyper Flerbruksolje (DIN 51524-T3)
3.3.5 Driftsbetingelser
Driftstemperatur -10°C ++40 °C
Luftfuktighet drift Maks. 90%, ikke kondenserende
Driftshgyde Maks. 2200 moh.
3.3.6  Stgyutslippsverdier
Lydtrykknivaet, iht. normen DIN 45635 del 27, overskrider ikke en verdi pa 80 dB (A).
12 HSM' V-Press 1160, 860, 840 max 02/2012
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4 Bruk av ballepressen

4.1 Bilde med forklaringer

1 Pressekasse

2 Koblings- og klemmekasse
3 Pressesylinder

4 Beskyttelsesdeksel

5 Skyvedar

6 Sikkerhetsbryter

7 Utjevningsklo

8 Balleuttaksdgr

9 Hydraulisk dgrlas

10 Hydraulikkaggregat

11 Bandstasjon (alternativ)

12 Pressplate

13 Faringsrar

14 Balleutkasterspak

15 Tekstilband balleutkaster

16 Faringsprofiler for band/trad
17 Hellingsovervaking pressplate
18 Bandbremsspak (alternativ)
19 Trad-/bandtrekknal

02/2012
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4.2 Betjeningselementer/Indikeringselementer

s

d 1
o

~

| —

12

H 5 M i ELECTRONIC
7 Y

- -7

1 Hovedbryter

2 Navigere vertikalt

3 Menytast

4 Navigere horisontalt

5 Stopptast

6 Navigere horisontalt

7 Display

8 Navigere vertikalt

9 Enter (Innleggingstast/kvittere feil)
10 Tast for tohandsbetjening
11 LED (2-farget) grgnn/rad
12 Ngdstopp (alternativ)

14 HSM’ V-Press 1160, 860, 840 max 02/2012




. V-Press |

ﬂ Hovedbryter (1)
Hovedbryteren er paslatt nar den er dreid 90° til hgyre.
| stilling “Av” kan hovedbryteren sikres med en hengelas.

Display (2)
Meldingene vises i displayet (-> se ogsa “Feil”).

Menytast (3)

* Menyframhenting.

Enter-/innleggingstast (4)

Ll

Denne tasten brukes til & bekrefte en innlegging. (Hold tasten inntrykket i ca. 2 sek.)

Styretaster (2, 4 — 6, 8)

Denne tasten er ngdvendig for & foreta innstillinger i serviceomradet.

Disse tasten fungerer som for en blokk med sifre.

Taster for tohandsbetjening (10)

. Heve pressplate >> med apen degr (tast 2 + 10 samtidig)
Senke pressplate >> med apen dar (tast 8 + 10 samtidig)

Tips
Fungerer kun i innrettingsdrift eller ved balleutkasting.

Apne hydraulisk derlds (tastene 6 + 10 samtidig)
Lukke hydraulisk darlas (tastene 4 + 10 samtidig)

02/2012 V-Press 1160, 860, 840 max HSM® 15




4.2.1

Menystruktur HSM

l V-Press |

Hente fram menyen
Menytasten

Ved a trykke p& menytasten kommer man til menyen: Innstillinger/service.

N~

e
Med styretastene 060 blar man mellom menypunktene
Materialtype — Er-verdi — Driftsmodus — Innrettingsdrift — Brukersprak — System.

1. Menystruktur normaldrift (uten passord)

Materialtype Materialtype Materialtype
Kartonasje Folie PP oppe Folie PP nede
ENTER | eveR

Faktisk verdi
Ja

ENTER Faktisk verdi Faktisk verdi Faktisk verdi Faktisk verdi
Driftstimer Baller Baller kartonasje Baller folie
XXX XXX XXX XXX
Driftsmate Driftsmate
automatisk start manuell start

ENTER

Innrettingsdrift

ENTER Passord
XXXX
ENTER Lofte PP
< Deor apen Der lukket >
Senke PP

2. Hand + piltaster

Brukersprak
XXX russisk

Brukersprak

tysk

ENTER

System

ENTER Passord
XXXX
ENTER OK
MENY (Starenae)
MENY

Systemmeny!!

Passordet for innrettingsdrift er: 4455

16 HSM’
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4.2.2  \Velge innrettingsdrift

Forsiktig!

A | innrettingsdrift blir bestemte elektriske sikkerhetsfunksjoner satt ut
av drift. Betjening av maskinen i driftsmodus “Innrettingsdrift” ma kun
utfagres av personell med spesialoppleering.

Dette omradet er passordbeskyttet.

Tohandsbetjening: Heve pressplaten (tast 2 + 10)

Ved 3 betjene begge tastene samtidig (i lapet av 0,5 sekunder) kan pressplaten kjgres
opp. Hvis man slipper en av de to tastene, stopper pressplaten.

Tohandsbetjening: Senke pressplaten (tast 8 + 10)

Ved a betjene begge tastene samtidig (i lgpet av 0,5 sekunder) kan pressplaten kjgres
ned. Hvis man slipper en av de to tastene, stopper pressplaten.

Tohandsbetjening: Apne darldsen (tast 6 + 10)

Ved a betjene begge tastene samtidig (i lapet av 0,5 sekunder) apnes dgrlasen.

Tohandsbetjening: Lukke darlasen (tast 4 + 10)

Ved a betjene begge tastene samtidig (i lapet av 0,5 sekunder) lukkes dgrlasen.

3.2.4 Velge brukersprak

Tekstvisningen kan stilles inn pa vorskjelle brukersprak.

N
€]
- Trykk pa menytasten og ga ooo til “Brukersprak” med styretasten.

- Blatil gnsket sprak “NO” med styretastene 4 og 6.

- Trykk Enter-tasten (9) i 2 sek. for & bekrefte.

02/2012 V-Press 1160, 860, 840 max HSM® 17
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Under dette menypunktet kan man skifte mellom kartonasje- og foliedrift.
| folieprogrammet kan man velge mellom PP oppe hhv. PP nede.

4.2.4  Materialtype

PP er forkortelse for pressplate

Folie PP oppe:
» Pressplaten blir staende opp i grunnstilling for hver pressyklus.

Folie PP nede:
« Pressplaten blir stdende nede (for ekspansive materialer).
» Presset ma stilles i grunnstilling manuelt far neste fylling.

425 Er-verdi

Folgende er-verdier kan hentes fram:
e Driftstimer

e Baller

e Baller kartonasje

o Baller folie

4.2.6 Stille inn driftsmodus autostart/manuell

Driftsmodus “Autostart” betyr:
Straks skyvedgren er lukket starter pressesyklusen automatisk. Den fgrste pressesyklusen
etter balleutkastet ma imidlertid startes ved a trykke pa tasten “Senke pressplate” (8).

Normalinnstilling = Autostart
Driftsmodus “Manuell” betyr:

Nar skyvedgren er lukket, ma pressesyklusen startes ved a trykke pa tasten “Senke
pressplate” (8).

18 HSM’ V-Press 1160, 860, 840 max 02/2012
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4.3 Transport og oppstilling av ballepressen

Advarsel!
& Ballepressen ma kun transporteres med senket pressplate og last dar.
Hvis ikke dette overholdes, kan ballepressen velte!

Ved transport pa lastebil ma ballepressen sikres med strammebelter.
Festepunktene for avlessing fra lastebil med gaffeltruck m& overholdes.

For transport til oppstillingsstedet kan man ogsa bruke en gaffel-lgftetruck med
baereevne 2000 kg V-Press 840
baereevne 3000 kg V-Press 860, V-Press 1160.

02/2012 V-Press 1160, 860, 840 max HSM® 19




V-Press

— Sett ballepressen pa et flatt gulv pa oppstillingsstedet (Jevn ut ujevnheter med
metallunderlag).

OBS
Veggavstander se maleblad (kapittel 5)

— Fjern emballasjefolien og avhend den pa en miljgvennlig mate.
— Apne darene og ta tilbehgret ut av ballepressen.

— Loft ballepressen og skyv de 4 gummiplatene under pressen i utsparingene pa
hjgrnene som er beregnet til dette.

— Teom ballepressen igjen.
— Plugg stgpslet inn i stikkontakten i bygningen, og sla pa hovedbryteren.

Hvis feilnumrene 113 eller 114 vises i displayet -> tilkall elektriker!
(se ogsa kapitlet “Feil”).

— Pass pa at ballepressen kun brukes pa et rent og tart underlag.
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Hydraulikksylindrene er kjart inn ved transport. Disse ma settes i driftsposisjon, stiftes og
skrues fast far fgrste pressing.

Kjgre hydraulikksylinder i posisjon

Ballepressen leveres i driftsmodus “Innrettingsdrift”, slik at hydraulikksylindrene
kan kjares til endelig stilling med &pen dar.

Forsiktig!
& I denne driftsmodusen blir bestemte elektriske sikkerhetsfunksjoner satt
ut av drift.
Betjening av maskinen i driftsmodus “Innretting” ma kun utfgres av
personell med spesialoppleering.
Forsikre deg om at det ikke befinner seg flere personer pa ballepressen
mens dette pagar.

— Sla pa hovedbryteren.

AN °
— Apne den hydrauliske darlasen ved  trykke pa tasten + W,
— Apne balleuttaksdgren helt.

— Kjar hydraulikksylinderen (20) med tohandsbevegelse trinnvis opp
(trykk tasten “Senke pressplate”).

— Pass pa at hydraulikkslangene ikke henger seg opp noe sted.

02/2012
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— Kjor sylinderflensen (21) ca. 10 mm under traversen.
Ikke fiern den palimte justeringsplaten pa sylinderflensen!

— Sla farst inn spennstiften (26).

V-Press

— Monter de selvsikrende skruene M16 (22) med underlagsskiver.

— Skru fast de 8 skruene (22). -> Tiltrekkingsmoment: 210 Nm
— Fjern begge treklossene (23) fra pressplaten.
— Kjer pressplaten helt opp med tohandsbetjeningen.

— Ga ut av innrettingsdrift (trykk menytasten i 1,5 sek.).

26

— Heng inn begge spenngummiene i kryss.

22 HSM'
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— Sikre hgydraulikkslangene med de medleverte kabelfestene (6.422.550.100)
se bilde (1) og bilde (2).

Advarsel!
Ikke kjgr pressen far hydraulikkslangene er sikret. (For & unnga alvorlige
skader pa personer eller utstyr hvis de lgsner.)
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4.4 Legge inn omviklingstrad/omviklingsband

4.41 Legge inn omviklingstrader

For & gjgre ballepressen driftsklar ma man legge inn fire omviklingstrader.
Omviklingstrad med festet gye -> se “Tekniske data”

— Heng en bunt omviklingstrad inn i holderne.

78 N °
— Apne den hydrauliske darlésen ved 4 trykke pa tasten + V.

— Apne balleuttaksdgren.
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— Trekk alle 4 bandtrekknalene (30) ut av pressplaten og legg dem til side.

30

—  Taen omviklingstrad ut av holderen pa siden av pressen.

—  Skyv trdden inn i pressekassen og trykk gyet pa holdestiften (31) pa pressplaten.

31
—  Skyv balletrekknalen helt tilbake i pressplaten.
e Dette trykker omviklingstraden bakover ut av pressekassen.
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— Kontroller om omviklingstraden befinner seg over bandtrekknalen og danner en bue pa
baksiden av pressen.

& 4
=

- L

— Bay tradenden uten gye 90°, og heng den inn i holderen (33).
— Trykk trdden pa hele lengden mellom begge rundjernprofilene (34) pa pressegulvet.

Tips
Pase at traden ligger rent mellom begge rundjernprofilene.

34

33

—  Utfer disse arbeidstrinnene med alle de 4 omviklingstradene.
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— Sving balleuttaksdgren mot pressen, og heng inn lasebolten.

78 2N °
— Lukk den hydrauliske dgrlasen ved & trykke pa tasten + W,

— Apne skyvedgren for hand.

N4 er ballepressen klar til bruk.
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4.4.2  Trekke inn omviklingsband (ekstra)
For a gjare ballepressen driftsklar ma man trekke inn fire omviklingsband.
Polyesterband -> se “Tekniske data”

— Apne bandbremsen. >> spak opp

— Apne skyvedgren.

— Trekk noen meter band av rullen, og legg bandrullen pa daren.

— e

g ) S [

28 HSM'

V-Press 1160, 860, 840 max

02/2012




. V-Press |

— Skyv begynnelsen pa omviklingsbandet gjennom det tilharende sporet i bandbremsen
og deretter videre inn i bandraret til det kommer ut av pressekassen.

—  Heng bandrullen inn i den tilhgrende holderen.
Bandet ma rulle av oppe!

—  Utfar disse arbeidstrinnene med alle de 4 omviklingsbandene.

e N °
—  Apne den hydrauliske dgrlésen ved & trykke pa tasten + V.

—  Apne balleuttaksdgren.
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— Trekk alle de 4 bandene i pressekassen nedover.

— Trekk alle 4 bandtrekknalene (30) ut av pressplaten og legg dem til side.

— Stikk enden pa omviklingsbandet ovenfra og ned gjennom hullet i bandtrekknalen
(handtaket peker oppover).

30 HSM'
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— Trekk omviklingsbandet ca. 0,3 m foran festekroken og vikle rundt denne noen runder.

— Trykk bandet pa hele lengden mellom begge rundjernprofilene (34) pa pressegulvet.

Tips

Pase at bandet ligger rent mellom begge rundjernprofilene og i kanalene
i bakveggen.

— Stram bandet om ngdvendig ved a dreie bandrullen tilbake.

— Utfar disse arbeidstrinnene med alle de 4 omviklingsbandene.
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— Lukk bandbremsen. >> Hendel nedover

— Sving balleuttaksdgren mot pressen, og heng inn lasebolten.

e N °
— Lukk den hydrauliske dgrlasen ved & trykke pa tasten + W,

— Apne skyvedgren for hand.

N& er ballepressen klar til bruk.
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For a fylle ballepressen ma balleuttaksdgren veere lukket og pressplaten st i
utgangsposisjon.

4.5 Starte og fylle ballepressen

—  Sla pa hovedbryteren.

Tips
Ballepressen er Klar til bruk nar pressplaten star i utgangsposisjon.

Hvis pressplaten ikke star i utgangsposisjon, trykker du pa tasten
til pressplaten er helt oppe.

Avhengig av hvilket materiale som skal presses, kan man skifte til “Folie” eller
“Kartonasje” fra menyen.

i Pressmateriale:
B Pressmateriale:

<4 Kartonasje 2

W neste \A tilbake

Q Pressmateriale:

< ( FoliePPoppe
L

W neste \A tilbake

Pressmateriale:

<4 Folie PP nede 3

W neste \A tilbake
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— Fyll opp pressekassen samtidig med pressmateriale til den er helt full.

— Apne skyvedgren.

Tips
For & fa optimal balleform ved pressing av kartonasje og papir, anbefaler
vi & legge inn store flater med kartongmateriale ved farste og siste
pressing.
Pa denne maten unngar du at det utlgses mindre materialstykker oppe
og nede pa ballen.

— Lukk skyvedgren.

S Fyll
pressekassen
jevnt!

Hvis ballepressen fylles ujevnt, f.eks. ensidig med stabling, vil pressplaten bli stdende
skjevt ved presslaftet.
For & unnga skader overvakes helling av pressplaten elektronisk.

Hvis skrastilling inntreffer 3x etter hverandre, slas pressen av og denne
displayvisningen vises: “Baller ferdige”.

N& ma ballene omvikles og kastes ut.
Se kapitlet: “Omvikle baller”/*Kaste ut baller”.
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Nar driftsmodus “Autostart” er innstilt, gjelder:

Straks skyvedgren er lukket starter pressesyklusen automatisk.
Den ferste pressesyklusen etter balleutkastet ma imidlertid startes ved a trykke pa tasten

“Senke pressplate”

Tips

Ved kartonasje:

Pressplaten gar nedover og trykker sammen pressmaterialet. Nar nedre
endestilling er nadd, gar pressplaten automatisk tilbake til utgangsposisjon.
Motoren slar seg av automatisk.

Ved folie:

Pressplaten gar nedover og trykker pressmaterialet sammen og blir
stdende pa pressmaterialet. Motoren slar seg av automatisk. Fgr neste
fylling ma pressplaten kjgres til utgangsposisjon igjen med knappen
“Lofte pressplate”.

Nar driftsmodus “Manuell” er innstilt, gjelder:
Nar skyvedgren er lukket, ma pressesyklusen startes ved a trykke pa tasten “Senke

pressplate”
— Gjenta fylle- og presseprosessen til symbolet “Baller ferdige” vises i displayet:
Displayvisning: Baller ferdige

Ballepressen slas da automatisk av, og pressplaten blir stdende pa materialet.
Tips
Nar symbolet “Baller ferdige” vises, kan man kjgre pressplaten én gang
oppover for & gjennomfgre en ny presseprosess (f.eks. Legge inn dekk-
kartonasje).

— Na kan ballene omvikles.
Tips

Du kan ogsa omvikle ballene tidlig, dvs. uten at lyssymbolet “Baller
ferdige” lyser hvis du @nsker a bytte pressmateriale.
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4.6 Vikle rundt baller
4.6.1 Omvikling med trad
Nar “Baller ferdige” vises i displayet, kan du begynne med omviklingen.
75 N °
- Apne den hydrauliske darlésen ved & trykke tasten + og hold den inntrykket
i 3 sekunder.
- Apne balleuttaksdgren helt.
(Apningsvinkel starre enn 90°)
1 il
_
O Q0000
A
\
N 4
> 90°
— Trekk alle 4 bandtrekknalene (30) ut av pressplaten og legg dem til side.
30
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— Trekk tradenden ut av holderen (33), og grip trdden med Kati Grip Power Disk (32).

— Trykk Kati Grip Power Disk (32) fast sammen, og trekk traden framover til traden ligger
an bak pa ballen.

| : o
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— Heng tradagyet ut av holdestiften (31).

— Far trddenden gjennom gyet, og trekk traden stramt oppover.

— T

S AN

— Na bgyer du tradenden under trekk nedover og bor den flere ganger.

:[‘;:%

— Bgy tradender som star ut mot ballene for & unnga skader.

— Utfar disse arbeidstrinnene med alle fire omviklingstradene.
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Nar “Baller ferdige” vises i displayet, kan du begynne med omviklingen.

4.6.2 Omvikling med band (ekstra)

AGSIEAN °
- Apne den hydrauliske dgrlasen ved & trykke tasten + og hold den inntrykket
i 3 sekunder.
- Apne balleuttaksdgren helt.
(Apningsvinkel starre enn 90°)
1 1
—
QO Q0000
A
\
N 4
>90°

— Apne b&ndbremsen >> Spak opp.
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— Hent omviklingsbandene ved hjelp av de 4 bandtrekknalene etter hverandre fra
baksiden av ballepressen framover.

Tips
Hvis du pa forhand trekker ut omviklingsbandet et stykke fra bandrullen,

trenger du mindre kraft for & trekke bandslayfen gjennom pressplaten og
framover.

— Hold slgyfen som danner seg fast med en hand, og skyv bandtrekkeren tilbake til
utgangsposisjon igjen.

— Skjeer gjennom bandslgyfen (bandskjeerer pa balleutkasterspaken/Saks/Kniv).

— Lasne omviklingsbandet fra festekroken og knytt det med enden pa den gjennomskilte
bandslgyfen.

Tips
Endene og den gjennomskilte bandslgyfen ma ikke forveksles, hvis det
skjer, er ikke omvikling mulig.

il
)

il
el

— Utfar disse arbeidstrinnene med alle de 4 omviklingsbandene.
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Advarsel!
& Forsikre deg om at det ikke befinner seg noen pa pressen nar ballen blir
kastet ut.
Overhold sikkerhetsomradet!

4.7 Kaste ut baller

Achtung! Einmannbedienung

Merk! Enmannsbetjening
Caution!  One-man operation
Attention ! Commande a un seul opérateur

jAtencion! Manejo unipersonal
Attentiel  Eenman-bediening

Gefahr! « Fare!
Danger! « Danger !
iPeligro! « Gevaar!

A\

Sicherheitsbereich
| einhalten!

7 s
B U R Overhold
0.k.

sikkerhetsomradet!

Observe
NG | 7 safety areal!

/.L(./

Respecter la
zone de sécurité !

iObservar el
area de seguridad!

Veiligheidsafstand

|
k 6.116.999.090 - 03/2001 bewaren ) )
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Tips
Apne balleuttaksdgren mer enn 90°, slik at ballene kan vippes ut uhindret.

- Legg en pall foran ballepressen for & gjare borttransporteringen av ballen enklere
(f.eks. EURO-pall 1,20 x 0,80 m).

- Skyv balleutkasterspaken helt bakover (utkasterbolten ma dykke ned i utsparingen
bak pressplaten).

- Trykk tastene Tohandsbetjening “Heve pressplate” samtidig (i lapet av
0,5 sekunder), og hold dem inne til ballene er kastet ut og motoren er slatt av.

» Pressplaten beveger seg oppover, og drar med seg tekstilbandet. Ballene lgftes
bakover og vippes framover og ut av ballepressen.
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— Transporter bort de utkastede ballene.
— Legg omviklingstradene/-bandene inn pa nytt.

— Sving balleuttaksdgren mot pressen, og heng inn lasebolten.

Tips

Straks balleuttaksdgren lukkes igjen, faller balleutkasteren tilbake til
utgangsposisjon.

78 2N °
— Lukk den hydrauliske dgrlasen ved & trykke pa tasten + V.

Na er ballepressen klar til bruk.
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Ballepressen kan tas ut av drift ved lengre arbeidsavbrudd, ved arbeidets slutt
eller ved vedlikeholds- og montasjearbeid og sikres mot bruk av uvedkommende
(se ogsa kapitlet “Lagring”).

4.8 Stanse ballepresse

Kjar pressplaten til nedre endestilling eller ned pa pressematerialet.

Lukk balleuttaksdgren og fylledaren/skyvedaren.

Sl& av hovedbryteren.

Sikre hovedbryteren slik at den ikke kan slas pa av uvedkommende.

Sikre ballepressen slik at den ikke kan slas pa av uvedkommende.

Trekk ut nettstagpslet.
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Straks det oppstar en feil i ballepressen, tennes det rgde feilsymbolet. (1)
Ballepressen slas av og et feilnummer vises i displayet. (2)

4.9 Feil/Feilbetjening

H S M i ELECTRONIC

X0

49.1  Feil fylling

Hvis ballepressen fylles ujevnt, f.eks. ensidig med stabling, vil pressplaten bli stdende
skjevt ved presslgftet.
For a unnga skader overvakes helling av pressplaten elektronisk.

Hvis skrastilling inntreffer 3x etter hverandre, slas pressen av og denne
displayvisningen vises: “Baller ferdige”.

N& ma ballene omvikles og kastes ut.
Se kapitlet: “Omuvikle baller” /“Kaste ut baller”.
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Hvis du glemmer a skyve utkasterspaken bakover fgr balleutkastingen, kjgrer du
pressplaten oppover med tohandsbetjening, uten at tekstilbandet til balleutkasteren blir
trukket med, dvs. ballen blir ikke kastet ut.

Utkasterspak ble ikke aktivert

—  Sving balleuttaksdgren mot pressen, og heng inn lasebolten.

—  Lukk den hydrauliske dgrlasen.

—  Trykk “Senke pressplate”.

«  Pressplaten gar nedover og blir staende pa pressmaterialet. Motoren slar seg av
automatisk.

—  Apne den hydrauliske dgrl&sen.

—  Apne balleuttaksdaren helt (stgrre &pningsvinkel enn 90°).

—  Skyv utkasterspaken helt bakover (utkasterbolten ma dykke ned i utsparingen bak
pressplaten).

—  Kjar pressplaten med tohandsbetjening oppover igjen.

«  Tekstilbandet blir trukket oppover, og ballen kastet ut.

Hvis du ikke lenger er i stand til & lukke balleuttaksdgren fordi materialet har utvidet seg
for mye:

— Velg innrettingsdrift (se kapittel 4.2.2).

—  Kjar pressplaten med tohandsbetjening nedover pa ballen.

—  Slipp tastene hvis motorstgyen blir hay.

—  Skyv utkasterspaken helt bakover (utkasterbolten méa dykke ned i utsparingen bak
pressplaten).

—  Kjar pressplaten med tohandsbetjening oppover igjen.

«  Tekstilbandet blir trukket oppover, og ballen kastet ut.

Senking sperret
©

Hvis pressplaten ikke befinner seg i utgangsposisjon, forblir tasten uten virkning.
Displayvisning: Senking sperret.

—  Trykk tasten til pressplaten er helt oppe (= utgangsposisjon).
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49.4  Feilliste
Feiltekst* Feilkode Feilarsak Utbedring av feil
Kommunikasjon 100 Kommunikasjon PIC <-> ATMEL | Hovedbryter “av” + “pd”
Safety 101 Feil pa sikkerhetskjede Hovedbryter “av” + “p&”
(plausibilitet) Darsikringsbryter defekt/skift
Kontaktor henger 102 Motorvern henger Skift motorvern
Kontaktor apent 103 Motorvern apent Kontroller elektrisk motorvernstyring
Presseventil 104 Feil pa elektrisk styring av ventil | Kontroller elektrisk ventilstyring
for pressesylinder
Dgrventil 105 Feil pa elektrisk styring av ventil | Kontroller elektrisk ventilstyring
for hydr. derlas
Apen dar 106 Apen dar Lukk dgr
Spole darapner 107 Feil pa elektrisk styring av Kontroller elektrisk
magnetspole for apning av magnetspolestyring
skyvedgr
Ngdstopp 108 Ngdstopp aktivert Las opp ngdstopp
Presstrykk/endebryter 109 Tidsavbrudd presse Kontroller systemtrykk
Motortemperatur 110 Overtemperatur motor La motor kjgles ned
Apen motorsensor 111 Ledningsbrudd motor- Kontroller/skift motor-
temperatursensor temperatursensor
Kortslutning motor sensor | 112 Kortslutning motor- Kontroller/skift motor-
temperatursensor temperatursensor
Ombyttet fase 113 Dreieretning Koble om faser til hgyre
dreieretning
Fase mangler 114 Fase mangler Kontroller elektrisk tilkobling
(L1/L2/L3/N/PE)
Skjev pressplate 115 Pressen fylt ujevnt Fyll pressen jevnt
EEPROM-sjekksum 116 CRC EEPROM Still hovedbryter “av” + “pa” + auto
skift elektronikkstyringen
Overflyt i stakk 117 Overflyt i stakk Skift elektronikkstyringen
Ballen for stor 118 Ballen for stor Ta ut pressematerialet
Trykkbryter defekt 119 Trykkbryter (160 bar) defekt Kontroller/skift trykkinnstilling
Oljetemperatur 120 Overtemperatur hydraulikkolje La oljen bli kald
Kortslutning oljesensor 121 Kortslutning hydraulikkolje- Kontroller/skift hydraulikkolje-
temperatursensor temperatursensor
Apne oljesensor 122 Ledningsbrudd hydraulikkolje- Kontroller/skift hydraulikkolje-
temperatursensor temperatursensor
Endebryter oppe 123 Pressplate OPPE Kontroller/juster/skift innstilling
Defekt naerhetsbryter naerhetsbryter
Endebryter nede 124 Pressplate NEDE Kontroller/juster/skift innstilling
Defekt naerhetsbryter neerhetsbryter
Darbryter 125 Defekt dgrsikringsbryter Kontroller/juster/skift
darsikringsbryter
Vippesensor TCS 126 Vippesensor/bandbryter Kontroller/skift vippesensor/
bandbryter
Defekt TCS-sensor 127 Torsion Control System, ikke Kontroller/skrift lasersensor
(V-Press 504) mulig a rengjgre, defekt utretting
Motordriftstid 128 Maks motordriftstid (4 min.) Koble ut og inn igjen maskinen
overskredet
Avlastningsventil 129 Defekt ventil/trekker ikke til/lgs Kontakt HSM-service

plugg

* Feil kvitteres med ENTER-tasten.
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4.10 Vedlikehold
Tips
Ved bruk av rengjerings- og lgsemidler ma du vaere oppmerksom pa
fagforeningenes ulykkesforebyggende forskrifter!
Ved deponering av gammel olje skal miljgbestemmelsene fglges!
Bland aldri hydraulikkolje- og rengjgringsmiddelblandinger med gammel
olje!
Samle alltid disse stoffene opp i separate beholdere og deponer dem
deretter forskriftsmessig!
Skift hydraulikkoljen og luftefilteret hvert 2. ar:
- Kjar pressplaten til gvre endestilling.
- Sla av hovedbryteren.
- Sett en oppsamlingsbeholder for hydraulikkoljen under oljeavtappingsskruen.
* Hydraulikkoljetanken rommer ~ 40 .
- Skru ut oljeavtappingsskruen under oljetanken med en unbracongkkel, og samle opp
oljen i oppsamlingsbeholderen.
- Rengjgr hydraulikkoljetanken hvis den er sveert skitten.
- Skru inn oljeavtappingsskruen igjen.
- Skru av luftefilteret (35), og fyll pa angitt mengde olje.
1ISO-
viskositats- | ESSO | DEA SHELL ARAL BP FINA
klasse
Mineraléle ISO VG 22 UNIVIS Astron Tellus Ol Aral Vitam Bartran HYDRAN
Mineral oils HVLP N 22 ZHLP 22 T22 HF 22 HV 22 HV 22
- Sla pa hovedbryteren igjen.
- Kjar pressplaten flere ganger opp og ned og kontroller oljenivaet nar pressplaten star
i gvre stilling.
- Fyll eventuelt pa olje.
- Skru inn et nytt luftefilter (35).
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Smagar etter behov alle bevegelige deler og hengsler, spesielt
darhengslene og lagerpunktene pa dgrlasen med universalfett/
universalolje.

Tips

@ hver maned @

hvert kvartal
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Hvis ballepressen skal lagres over et lengre tidsrom, ma man passe pa at:
» ballepressen er koblet fra tilfgrslene,

» pressplaten star i nederste stilling eller pa pressematerialet,

» uautorisert personell ikke har tilgang til ballepressen,

 ballepressen ikke utsettes for direkte vaerpavirkning,

* hydraulikktank, ledninger og slanger er tette.

5 Lagring

Advarsel!
A Fylledgren til ballepressen gar automatisk i inngrep nar den lukkes, slik
at det ikke er mulig & apne den fra innsiden.
Personer kan bli innestengt.
Uautorisert personell ma ikke ha tilgang til ballepressen.

6 Rad om avhending

HSM-ballepressen har lang levetid. Enhver maskin vil imidlertid komme til et
punkt hvor revisjon eller reparasjon ikke lenger lgnner seg. Da ma man stille seg
spgrsmalet: “Hvordan avhendes maskinen pa riktig mate?”

Vi gir gjerne rad om lokale forskrifter.

Ballepressen bestar av forskjellige materialer, og skal derfor kildesorteres
(metaller, elektriske deler, plast).

Hydraulikktank, ledninger og slanger ma temmes. Man ma passe pa at vaesker
som tgmmes ut eller renner ut samles opp med egnede bindemidler eller tekniske
innretninger og ikke slipper ut i vassdrag, bakken eller i avigp.

Man ma overholde nasjonale regler for oppsamling av eventuelle
hydraulikkvaesker.
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V-Press

9 Elektrokoblingsskjemaer
V-Press 1160 max: Elektrisk skjema 100000090402
V-Press 860 max: Elektrisk skjema 100000091971
V-Press 860 max: Elektrisk skjema 100000104287 (220 V / 50 Hz)
V-Press 840 max: Elektroskjema 6147596006 (7,5 kW)
V-Press 840 max: Elektroskjema 100000100238 (4 kW)
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10 EU-samsvarserkleaering

Produsenten, HSM GmbH + Co. KG
AustralRe 1-9
D - 88699 Frickingen

erkleerer med dette at den beskrevne ballepressen pga. sin byggemate, og i den utfgrelsen som vi
har satt i salg, oppfyller grunnleggende sikkerhets- og miljgkrav iht. etterfalgende EU-direktiver:

» 2006/42/EF

» 2004/108/EF

Anvendte normer og tekniske spesifikasjoner:
EN 349, EN 574, EN 953, EN 1037, EN 1088, EN 4413, EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2,

EN 13478, DIN EN ISO 13732-1, DIN EN I1SO 13849-1, DIN EN ISO 13850, DIN EN ISO 13855,
DIN EN ISO 13857, EN 60204, EN 61000-6

Frickingen, 01.03.2012

Hover IE5

Leder for produktutvikling og miljgteknikk

Fullmektig for sammenstilling av tekniske underlag:
Hubert Kétzinger, HSM GmbH + Co. KG

Tekniske underlag er utarbeidet iht. vedlegg VII, del A og oppbevares hos HSM GmbH + Co. KG.
Denne erkleeringen gjelder kun maskinen i den tilstanden som er satt i markedet, og omfatter ikke
deler og/eller inngrep utfart i ettertid av sluttbrukeren.
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Nr.  [Betriebsmittel Arfikelnummer Bezeichnung 1+2
Kommentar Zusatzinfo 1 Hersteller [Art
Darstellun: Zusatzinfo 2 Bestellnummer [Typ
1 =BP+BF-A2 6605505000 Folientasfatur
[Folientastatur membrane keyboard undisch GmbH&Co.KG [A
-BP/13.84 808002 [
2 [=BP+BF-Q0 6505521100 Haupfschalter
[Hauptschalter main switch Deufsche Solenoid [a
-BP/6.82 F25 T203/04 FT2 [KF25 RT/GB
3 [zBP+BF-S5 6115520010 Drucktaste
I AFI IS
-BP/7.85 1.15.150.556./000 [Lumotast 25
L [zBP+BF-S5 6115520011 Blende
[ RAFI [s
-BP/7.85 5.49.077.011/1002 [Lumotast 25
5 [=BP+BF-S5 6112520110 Federleiste
[ RAFI [X
-BP/7.85 5.92.025.368/000 [Lumotast 25
6 [=BP+MA-B6 6512500090 induktiver Nahrungsschalter
[ alluff GmbH [B
-BP/8.83 ES M30ML-PSC10B-S04 [M30
7 [=BP+MA-B6 6512500210 teckverbinder mit Leitung
[ alluff GmbH [w
- -BP/8.83 BKS-520-4-PU-03 [
S |8 [=BP:MA-BT 6512500090 ndukfiver Nahrungsschalfer
= [ alluff GmbH [B
=] -BP/8.85 ES M30ML-PSC10B-S04 [M30
o |5 [BP:MA-BT 6512500210 teckverbinder mit Leitung
o [ alluff GmbH [w
© -BP/8.85 KS-520-4-PU-03 [
S [0 [BP+MA-S3 6132540003 Leitung kompleft
2 HSM Pressen GmbH & COKG [s
o -BP/8.82 6132540003 [
A [T [sBPsMA-S9 6140520000 Bandschalter
= Tapeswitch GmbH [s
] -BP/8.87 141 BPH [
e |7 [BPS-AT 6116505330 Steuerplatine
~ AS-ELECTRONICS [A
S =BP/15.A2 6116505330 [BPG3
€ |3 [BP:S-F12 6250576582 Motarschufzrelais
S [ Siemens [F
Z -BP/6.86 3RU2116-LACO [so0
+— [ [=BP+S-GI 6605591000 Nefzgerat
2 Adelsystem [G
S -BP/6.07 PS2LVO5AB [Flex3024BP
15 [=BP+S-K12 6655510055 Lastschifz
I SIEMENS AG [K
-BP/10.03 3RT2018-2BBL1 [Sirius2
16 [=BP+S-R21 6510590020 Metalloxydschichfwiderstande
[ Burklin [R
=BP/9.C3 18 E 196 [
17 [zBP+S-X10 6100540034 Zuleitung kpl
[Netzstecker mains plug HSM Pressen GmbH & C0.KG [w
-BP/6.E2 6100540034 [
18 [=BP+S-XPE 6605550000 Schutzleiter-Reihenklemme
WAGO [X
[-BP76.C2 262-331 [Miniklemme
b 9 [-wi0 9930005040 Leitung
I } Helukabel GmbH }
< 20 [-W104 9930005013 Leitung
o [ Helukabel GmbH [
= \ |
= Bemerkungen
Datum 04.02.2011 Stickliste - parts list
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Gerdte-Stiickliste / hardware parts list
Nr. [Betriebsmittel Artikelnummer. Bezeichnung 1+2
Kommentar Zusatzinfo 1 Hersteller [Art
Darstellung Zusatzinfo 2 Bestellnummer [Typ
21 [-WL01 6505535071 Doppelventilstecker mit Leitung
[ Murr_Elektronik [
[ 700 58021 217 0150 [
22 [-w901 6512500210 teckverbinder mit Leitung
[ alluff GmbH [
[ KS-520-4-PU-03 [
23 [-W904 6512500210 teckverbinder mit Leitung
[ alluff GmbH [
[ KS-520-4-PU-03 [
2. [-W907 9930005100 Leitung
[ Alexander Biirkle GmbH }
25 [-w6oT 6505535073 Doppelventilstecker mit Leitung
Murr_Elekfronik [
[ 700 58021 217 0300 [
26 [-WL08 9930005101 Leifung
} Helukabel GmbH }
21 [-W&O7 9930005101 Leifung
} Helukabel GmbH }
S [z [win 6505535073 Doppelventilstecker mit Leifung
= [ Murr_Elekfronik [
S [ 700 58021 217 0300 [
o [ [we 6512500200 teckverbinder mif Leifung
Rl I alluff GmbH I
© | K5-520-4L-PU-15 |
o 30 [-w1 6512500200 teckverbinder mit Leitung
2 alluff GmbH [
o K5-520-4-PU-15 |
@ 3 [-wa 9930005100 Leifung
= Alexander Biirkle GmbH } <]
2 7 s 6505535071 Doppelventilstecker mit Leitung
~ [ Murr_Elektronik [
5 | 700 58021 217 0150 |
e |33 [wi 6505535071 Doppelventilstecker mit Leitung
5 [ Murr Elektronik [
2 [ 700 58021 217 0150 [
= [ [-wi 6505535081 Ventilstecker mit Leitung
2 [ Murr_Elekfronik [
3 [ 700 18021 216 0150 [
=
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Nr.  [Betriebsmittel Arfikelnummer Bezeichnung 1+2
Kommentar Zusatzinfo 1 Hersteller [Art
Darstellun: Zusatzinfo 2 Bestellnummer [Typ
1 =BP+BF-A2 6605505000 Folientasfatur
[Folientastatur membrane keyboard undisch GmbH&Co.KG [A
-BP/13.84 808002 [
2 [=BP+BF-Q0 6505521100 Haupfschalter
[Hauptschalter main switch Deufsche Solenoid [a
-BP/6.82 F25 T203/04 FT2 [KF25 RT/GB
3 [zBP+BF-S5 6115520010 Drucktaste
I AFI IS
-BP/7.85 1.15.150.556./000 [Lumotast 25
L [zBP+BF-S5 6115520011 Blende
[ RAFI [s
-BP/7.85 5.49.077.011/1002 [Lumotast 25
5 [=BP+BF-S5 6112520110 Federleiste
[ RAFI [X
-BP/7.85 5.92.025.368/000 [Lumotast 25
6 [=BP+MA-B6 6512500090 induktiver Nahrungsschalter
[ alluff GmbH [B
-BP/8.83 ES M30ML-PSC10B-S04 [M30
7 [=BP+MA-B6 6512500210 teckverbinder mit Leitung
[ alluff GmbH [w
- -BP/8.83 BKS-520-4-PU-03 [
S |8 [=BP:MA-BT 6512500090 ndukfiver Nahrungsschalfer
= [ alluff GmbH [B
o -BP/8.85 ES M30ML-PSC10B-S04 [M30
o |5 [BP:MA-BT 6512500210 teckverbinder mit Leitung
o [ alluff GmbH [w
© -BP/8.85 KS-520-4-PU-03 [
S [0 [BP+MA-S3 6132540003 Leitung kompleft
2 HSM Pressen GmbH & COKG [s
o -BP/8.82 6132540003 [
A [T [sBPsMA-S9 6140520000 Bandschalter
= Tapeswitch GmbH [s
] -BP/8.87 141 BPH [
e |7 [BP:S-F12 6250576582 Motarschufzrelais
~ Siemens [F
S -BP/6.86 3RUZ116-4ACO [s00
e |3 [:BP:S-G1 6605591000 Nefzgerat
S Adelsystem [
Z -BP/6.07 PS2LVO5AB [Flex9024BP
+— [ T=BP.sK12 6655510055 Lastschifz
2 [ SIEMENS AG [K
S -BP/10.03 3RT2018-2BB41 [Sirius2
15 [=BP+S-R21 6510590020 Metalloxydschichfwiderstande
I Burklin R
=BP/9.C3 18 E 196 [
16 [zBP+S-X10 6100540034 Zuleitung kpl
[Netzstecker mains plug HSM Pressen GmbH & CO.KG [w
-BP/6.E2 6100540034 [
17 [=BP+S-XPE 6605550000 Schufzleiter-Reihenklemme
[ WAGO [X
[-BP/6.C2 262-331 [Miniklemme
18 [-Wi 9930005040 Leitung
} Helukabel GmbH }
b 19 [-W104 9930005013 Leitung
I } Helukabel GmbH }
< 20 [-w&01 6505535071 Doppelventilstecker mit Leitung
o [ Murr_Elekfronik [
B | 700 58021 217 0150 |
= Bemerkungen
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Nr.  [Betriebsmittel Arfikelnummer Bezeichnung 1+2
Kommentar Zusatzinfo 1 Hersteller [Art
Darstellung Zusatzinfo 2 Bestellnummer. [Typ
21 [-w901 6512500210 Steckverbinder mif Leitung
[ Balluff GmbH [
[ BKS-520-4-PU-03 [
22 [-W904 6512500210 teckverbinder mit Leitung
[ alluff GmbH [
[ KS-520-4-PU-03 [
23 [-wW907 9930005100 Leitung
L Alexander Biirkle GmbH }
2L [-W601 6505535073 Doppelventilstecker mit Leitung
Murr_Elekfronik [
[ 700 58021 217 0300 [
25 [-WL0§ 9930005101 Leifung
} Helukabel GmbH }
26 [-WL0T 9930005101 Leifung
} Helukabel GmbH }
21 [-wio1 6505535073 Doppelventilstecker mit Leifung
[ Murr_Elekfronik [
- | 700 58021 217 0300 |
S |8 [-we 6512500200 teckverbinder mif Leifung
= [ alluff GmbH [
i KS-520-4L-PU-15 [
8 29 6512500200 teckverbinder mit Leitung
Rl alluff GmbH I
© K5-520-4L-PU-15 |
> |3 9930005100 Leifung
2 Alexander Birkle GmbH [
o ‘
w 31 ‘ 6505535071 Doppelventilstecker mit Leitung ‘
Murr Elektronik
'ga | 700 58021 217 0150 | Y
c |37 [wi 6505535071 Doppelventilstecker mit Leitung
~ [ Murr_Elektronik [
5 | 700 58021 217 0150 |
e |33 [wae 6505535081 Ventilstecker mit Leitung
5 [ Murr_Elektronik [
> [ 700 18021 216 0150 [
N
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Gerdte-Stiickliste / hardware parts list
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Nr.  [Betriebsmittel Arfikelnummer Bezeichnung 1+2
Kommentar Zusatzinfo 1 Hersteller [Art
Darstellun: Zusatzinfo 2 Bestellnummer [Typ
1 =BP+BF-A2 6605505000 Folientasfatur
[Folientastatur membrane keyboard undisch GmbH&Co.KG [A
-BP/13.84 808002 [
2 [=BP+BF-Q0 6505521100 Haupfschalter
[Hauptschalter main switch Deufsche Solenoid [a
-BP/6.82 F25 T203/04 FT2 [KF25 RT/GB
3 [=BP+BF-S5 6115520010 Drucktaste
I AFI IS
-BP/7.85 1.15.150.556./000 [Lumotast 25
L [zBP+BF-S5 6115520011 Blende
[ RAFI [s
-BP/7.85 5.49.077.011/1002 [Lumotast 25
5 [=BP+BF-S5 6112520110 Federleiste
[ RAFI [X
-BP/7.85 5.92.025.368/000 [Lumotast 25
6 [=BP+MA-B6 6512500090 induktiver Nahrungsschalter
[ alluff GmbH [B
-BP/8.83 ES M30ML-PSC10B-S04 [M30
7 [=BP+MA-B6 6512500210 teckverbinder mit Leitung
[ alluff GmbH [w
- -BP/8.83 BKS-520-4-PU-03 [
S |8 [=BP:MA-BT 6512500090 ndukfiver Nahrungsschalfer
= [ alluff GmbH [B
o -BP/8.85 ES M30ML-PSC10B-S04 [M30
o |5 [BP:MA-BT 6512500210 teckverbinder mit Leitung
o [ alluff GmbH [w
© -BP/8.85 KS-520-4-PU-03 [
S [0 [BP+MA-S3 6132540003 Leitung kompleft
2 HSM Pressen GmbH & COKG [s
o -BP/8.82 6132540003 [
A [T [sBPsMA-S9 6140520000 Bandschalter
= Tapeswitch GmbH [s
] -BP/8.87 141 BPH [
e |7 [BPS-AT 6116505330 Steuerplatine
~ AS-ELECTRONICS [A
S =BP/15.A2 6116505330 [BPG3
e |3 [:BP:S-G1 6605591000 Nefzgerat
S Adelsystem [
Z -BP/6.07 PS2LVO5AB [Flex9024BP
+— [ T=BP.sK12 6655510055 Lastschifz
2 [ SIEMENS AG [K
S -BP/10.03 3RT2018-2BB41 [Sirius2
15 [zBP+S-X10 6100540034 Zuleitung kpl
[Netzstecker mains plug HSM Pressen GmbH & CO.KG W
-BP/6.E2 6100540034 [
16 [=BP+S-XPE 6605550000 Schutzleiter-Reihenklemme
[ WAGO [X
[=BP/6.C2 262-331 [Miniklemme
17 [-Wi0k 9930005013 Leifung
} Helukabel GmbH }
ER 6505535071 Doppelventilstecker mit Leitung
[ Murr_Elektronik [
[ 700 58021 217 0150 [
b T [-w901 6512500210 Steckverbinder mit Leitung
i [ Balluff GmbH |
= [ BKS-520-4-PU-03 [
= 20 [-W904 6512500210 Steckverbinder mif Leitung
o [ Balluff GmbH [
B | BKS-520-4-PU-03 |
= Bemerkungen
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Gerdte-Stiickliste / hardware parts list
Nr.  [Betriebsmittel Arfikelnummer Bezeichnung 1+2
Kommentar Zusatzinfo 1 Hersteller [Art
Darstellung Zusatzinfo 2 Bestellnummer. [Typ
21 [-W907 9930005100 Leitung
[ Alexander Birkle GmbH [
| I
22 [-W601 6505535073 Doppelventilstecker mit Leitung
Murr_Elekfronik [
[ 700 58021 217 0300 [
23 [-wL08 9930005101 Leitung
} Helukabel GmbH }
2L [-W&07 9930005101 Leitung
[ Helukabel GmbH }
25 W2 9930005013 Leifung
} Helukabel GmbH }
26 [-Wi101 6505535073 Doppelventilstecker mit Leitung
[ Murr_Elekfronik [
| 700 58021 217 0300 I
21 [-W5 9930113000 Flachbandleitung
[ Klasing Kabel [
- FLLX0,09/0,93Raster1,27 [
S |z 6512500200 teckverbinder mit Leitung
= alluff GmbH [
i KS-520-4L-PU-15 [
8 29 6512500200 teckverbinder mit Leitung
Rl alluff GmbH I
© K5-520-4L-PU-15 |
> |3 9930005100 Leifung
2 Alexander Birkle GmbH [
o | I
A3 Ef \-w‘ﬁ 6505535071 Doppelventilstecker mit Leifung :
Murr Elektronik
'ga | 700 58021 217 0150 | Y
c [z [wa 9930005750 Leifung
~ [6113540400 Kabeltec GmbH [
5 | 130020100 |
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